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1 ESPECIFICACAO DO FORNECIMENTO

Para regularizar o funcionamento dos compressores, devera o sistema ser equipado com um

meio de armazenamento do ar sob pressao.

Nos termos referidos dever-se-4 montar um reservatério de armazenamento com capacidade
e presséo de servico maxima definidas nas pecas de projeto.

2 PRESCRICOES GERAIS

O reservatorio deverd ter em lugar de destaque uma chapa de carateristicas em aco
inoxidavel com espagos reservados nos quais deverdo ser inscritos de forma indelével os
seguintes dados:

O reservatdrio devera ser equipado com 0s seguintes acessorios principais:

« Um mandmetro com purga, com ponteiro imerso em banho de glicerina;

Fabricante;

NUmero e ano de fabrico;
Pressao de servico;
Presséo de calculo;
Presséo de ensaio;
Sobreespessura de corrosao;
Tipo de ensaio radiografico;
Capacidade;

Massa em vazio;

Cédigo de construcao;
Eficiéncia de soldadura;
Data de ensaio;

Nome da entidade que aprova e faz o licenciamento.

Trés pressostatos;

« Seis tubuladuras para ligagdo, respetivamente, ao manémetro, aos pressostatos, aos
compressores, a rede de alimentacdo, a um dreno de condensados com purga
automética e a uma valvula de seguranca.
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3 PRESCRICOES DIMENSIONAIS
Todas as atividades desenvolvidas pelo adjudicatario, desde a adjudicacdo até ao
licenciamento do reservatério, deverdo obedecer as prescrigées definidas para recipiente sob
pressao, aprovado com o diploma legal vigente.
De acordo com a legislagdo mencionada na clausula anterior, sera reconhecido oficialmente
como meio técnico de apoio e de referéncia, o cédigo ASME, “SECTION VIl - PRESSURE
VESSELS".
A pressao de célculo do reservatério sera a definida nas pecas de projeto.
A temperatura de servi¢co devera ser de 30° C.
A sobreespessura de corrosdo minima devera ser de 2 mm.
O reservatorio devera ser cilindrico, de eixo horizontal, equipado com dois bergos para apoio
dos macicos de betao.
As flanges a utilizar deverao ser do tipo ‘welding-neck” de acordo com a norma DIN 2632 e o
seu célculo dever-se-4 efetuar de acordo com a norma DIN 2505.
O corpo do reservatério devera ser equipado com as bases de assentamento e fixagdo dos
grupos eletrocompressor especificados.
Dois pressostatos deverdo ser montados em paralelo e, cada um deles, sera equipado com
dois contatos de diferencial regulavel, respetivamente, para arranque e paragem dos
compressores; um terceiro destina-se a alarme de pressao baixa.
A protecdo mecéanica dos contatos nédo devera ser inferior a IP 55.

4 PRESCRICOES CONSTRUTIVAS
As virolas dos reservatérios deverao ser obtidas por calandragem.
Os fundos deveréao ser torisféricos e enformados a frio a partir de uma chapa sem soldaduras.
Apo6s moldagem, os fundos deverdo ser submetidos a um tratamento térmico para relaxagao
de tensdes.
A construcdo devera ser integralmente soldada a arco elétrico, devendo as costuras
longitudinais e as circunferéncias que ndo sejam de montagem, ser executadas
automaticamente com arco submerso.
As soldaduras deverdo ser de penetracdo total, devendo-se depositar material de ambos os
lados das chapas a unir.

Elaborado EIA Aprovado DMAN 2de3

IMP.AdRA.224.01



Copia ndo controlada ap6s impressao

ESPECIFICACAO TECNICA ET.AJRA.208.02
= AGUAS mREGIAD
SN o: AVEIRO Equipamento Metalico, Mecanico e Eletromecanico EQ
e’ Grupn Aguas de Portugal
RESERVATORIO DE AR COMPRIMIDO 16/11/17

Para possibilitar a soldadura como especificado na clausula anterior, as extremidades a unir
deverdo ter chanfros abertos em Y ou em X consoante o valor da espessura for,
respetivamente, igual ou inferior a 8 mm, ou superior a este valor.

Nas condicdes das clausulas anteriores, é condi¢do obrigatéria para o fornecimento, que o
fabricante do reservatorio possua calandra, prensa e maquina para enformar os fundos, e
méquinas automaticas de soldar.

Outros pormenores construtivos deveréo estar de acordo com o estipulado no c6digo ASME.

5 MATERIAIS

As chapas destinadas a formacéo das virolas e dos fundos do reservatorio, deverdo ser de
aco ST 37.2 de acordo com a norma DIN 17 100.

Os tubos sem costura destinados as tubuladuras deveréo ser de aco ST 35.4 de acordo com
a norma DIN 1629, folha 4.

As flanges deverdo ser em aco forjado PST 42.2 de acordo com a norma DIN 17 100.

Os parafusos deverdo ser de acgo classe 8.8 de acordo com a norma DIN 267, folha 3. As
porcas deverdo ser de ago classe 8 de acordo com a norma DIN 267, folha 4.

6 LEGISLACAO APLICAVEL

O fabricante, fornecedor e instalador do equipamento sob pressdo, deverdo obedecer as
prescricées aprovada por diploma legal vigente, para o fabrico, licenciamento e instalagéo.
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