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ESPECIFICAGAO TECNICA DO MATERIAL
Tubagem em PEAD para Redes de Agua
1. OBIETIVO

Esta especificacdo tem como objetivo definir as especificacdes para a tubagem em
polietileno de alta densidade (PEAD) da conduta que se pretende substituir no Parque
da Cidade, conforme proposta na planta que se anexa.

2. AmBITO
A presente especificacdo é aplicavel aos tubos de PEAD para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS
3.1. DISPOSIGOES GERAIS
3.1.1. Os tubos de polietileno de alta densidade (PEAD) deverdo ser certificados de
modo a assegurar a sua conformidade com as exigéncias estabelecidas pela norma NP
EN 12201 - Sistemas de tubagens de plastico para o abastecimento de agua, e para
drenagem e saneamento em pressdo. Polietileno (PE);
3.1.2. A certificacdo deverad ser complementada com a verificacdo da auséncia de
potenciais efeitos nocivos na qualidade da dgua, conforme Despacho n.2 19563/2006,
de 25 de Setembro;

3.2. RECECAO

3.2.1. Para efeitos de inspecdo geral, os tubos serdo repartidos em lotes no local da
obra, sendo cada lote constituido por unidades das mesmas dimensdes nominais, da
mesma classe de pressao e do mesmo fabricante;

3.2.2. Todo o material rececionado deve estar acompanhado do documento do
fabricante que evidencie a conformidade do material com base no referido em 3.1.1;
3.2.3. Os tubos devem apresentar cor negra e uniforme devido a integra¢do do negro
de fumo na massa do polietileno, com quatro riscas azuis longitudinais, e ser visivel a
marcacao que devera indicar a marca do fabricante, o diametro nominal, a classe de
pressao, a sigla “PEAD” ou outra reconhecida internacionalmente como identificando
o polietileno de alta densidade e a data de fabrico;

3.2.4. Os tubos podem ser fornecidos em rolos ou em varas, dependendo do diametro
e classe de pressao. As extremidades dos tubos devem ser tapadas;

3.2.5. A tubagem deve estar preparada para ligacao por soldadura topo a topo ou por
eletrossoldadura.



3.3. OUTRAS CARACTERISTICAS

3.3.1. Os tubos de PEAD deverdo possuir uma pressdao nominal minima PN16,
equivalente a razao dimensional normalizada, SDR11.

3.3.2. Os tubos de PEAD para escoamento com pressao deverdo ser fabricados com
resina MRS/PE100.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificacdo devem cumprir com as disposi¢ées
do Regulamento (CE) n.2 765/2008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de
acreditacdo e fiscalizacdo do mercado relativos a comercializacdo de produtos,
nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da marcacdo CE. Os
materiais de construcdo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se
encontrem aprovados por uma Avaliagcdo Técnica Europeia, devem cumprir com o
disposto no Regulamento (UE) n.2 305/2011 de 9 de Margo, que estabelece
condicbes harmonizadas para a comercializacdo dos produtos de construcao,
nomeadamente pelo fornecimento de uma cdpia da declaracdo de desempenho,
em suporte de papel ou eletrénico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de dgua que possam estar em contacto
com a agua para consumo humano, ndo podem provocar alteracdes que
impliguem a reducdo do nivel de protecdo da saude humana. NP EN 1716 —
Sistemas de tubagens em plastico. Tomadas em carga em polietileno (PE). Ensaio
de resisténcia ao impacto da montagem de tomada em carga; NP EN 1SO 11469 —
Materiais plasticos. Identificacdo e marcagdo genéricas de produtos em materiais
plasticos; NP EN ISO 7686 — Tubos e acessdrios de plastico. Determinacdo da
opacidade.
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