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CLAUSULAS GERAIS

As Cldusulas Gerais deste Caderno de Encargos, em tudo o que ndo for expressamente
contrariado pelo Projecto, sdo as aprovadas pela Portaria n? 605-C/86 de 16 de Outubro, a qual

devera estar patente na obra.
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CLAUSULAS TECNICAS GERAIS

MATERIAIS E ELEMENTOS DE CONSTRUGAO

1-AGUA

A dgua a empregar no fabrico de argamassa ou execucdo de pavimentos devera ser doce,
limpa, isenta de substdncias organicas, acidos, dleos ou quaisquer outras impurezas que

possam prejudicar a aderéncia entre os varios elementos.

A agua a empregar no fabrico de betdo, simples ou armado, deverd, além do estipulado, ser

isenta e cloretos e sulfatos em percentagens que sejam consideradas prejudiciais.

2 - AREIA

A areia a empregar na confecgao das argamassas e dos betdes devera satisfazer o prescrito no

Regulamento de Betdes de Ligamentos Hidraulicos (Decreto-Lei n?

404/71, de 23 de Setembro), e em especial:

a) Ser limpa ou lavada e isenta de terra, substdncias organicas ou quaisquer outras impurezas,
devendo ser peneirada quando necessario.

b) Ter grdo anguloso aspero ao tacto.

c) Ser rija, de preferéncia siliciosa ou quartzosa.

d) A totalidade das substdncias prejudiciais ndo deverd exceder 3%, com excepg¢do das

removidas por decantacao.

No fabrico das argamassas destinadas as alvenarias de pedra irregular, deve preferir-se a areia
de grdo medianamente grosso para as argamassas a empregar no assentamento de cantaria,
na alvenaria de tijolo e em rebocos ou guarnecimentos, deve utilizar-se a areia de grao fino.

Para o betdo armado deve ser tanto quanto possivel composta de grdos finos, médios e
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grossos, em partes aproximadamente iguais, porém de forma que a sua composi¢do
granulométrica seja a mais conveniente para a compacidade do bet3o.

Considera-se areia de grao grosso a que, passando num peneiro de 5mm, é retirada no peneiro
de 2 mm areia de grdao médio a que, passando no peneiro de 2mm, é retirada no de 0,5mm, e

areia de grao fino a que, passando no peneiro de 0.5mm, é retirada no de 0,07mm.

3 - CIMENTO

O cimento portland normal deverd obedecer as disposicdes do caderno de encargos para o
fornecimento e recep¢ao do cimento portland normal aprovado pelos decretos n2 40.870 e
41.127. Todo o cimento que se verifique ndo obedecer as condi¢cGes deste caderno de

encargos serd imediatamente retirado do local dos trabalhos.

O cimento, que deverd ser de fabrico recente, apds a sua recepcdo no local da obra sera
armazenado em local seco com ventilagdo adequada e de forma a permitir uma facil inspecgao
e diferenciacdo de cada lote armazenado. O cimento que esteja armazenado ha mais de
sessenta dias, ndo devendo por via de regra ter mais de noventa dias, sera aplicado

obrigatoriamente antes da utiliza¢cdo de qualquer cimento mais recente.

Todo o cimento no acto da aplicagdo devera apresentar-se seco, sem vestigios de humidade e
isento de granulos. Todo o conteddo de um saco em que tal se verifique sera imediatamente

retirado do local dos trabalhos.

Quaisquer produtos de adicdo, quer os destinados a acelerar a presa do cimento quer a uma
maior plasticidade ou a qualquer outro fim, s6 poderdo ser aplicados com a aprovagdo da

Fiscalizacdo.

O cimento hidréfugo serd aplicado quando se queira conferir as argamassas caracteristicas de

impermeabilidade.

O cimento serd fornecido em sacos fechados e com a indicagdo da marca de fabrica em
|
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perfeito estado de conservacgao.

Os sacos serdo arrumados por lotes em local distinto do utilizado para o portland normal,

segundo a ordem de entrada no armazém.

N3o se admite o emprego de cimento em que se tenha verificado a accdo da humidade ou se

encontre mal acondicionado.

E interdita a mistura de cimentos diferentes, a n3o ser que ensaios preliminares mostrem que

dai ndo resulta qualquer inconveniente.

Se o Dono da Obra tiver duvidas quanto ao estado de conservacdo do cimento, em armazém

ou lotes chegados a obra, poderd mandar colher amostras para ensaios.

4— ARGAMASSAS HIDRAULICAS CORRENTES

Por argamassas hidraulicas correntes entendem-se as misturas de ligante, inerte e agua,
podendo ainda contar aditivos ou adjuvantes, destinadas aos trabalhos correntes de alvenaria,

de revestimento de paredes e de pavimentos.

As argamassas hidraulicas correntes sdao consideradas pertencentes a um de dois tipos: no tipo
| classificam-se as argamassas cuja caracteristica fundamental é uma resisténcia mecanica

minima, enquanto que as restantes se incluem no tipo Il.

Os tipos e as composi¢des das diferentes argamassas a utilizar sdo os referidos no Projecto.

Sempre que o Projecto ndo especifique as argamassas a empregar entende-se que serao

argamassas do tipo Il, cujas composicGes sdo as indicadas nestas clausulas para os respectivos

trabalhos em que serdo aplicadas.
)
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Os materiais componentes das argamassas hidrdulicas correntes deverdo satisfazer ao ja
especificado nas respectivas clausulas do presente caderno de encargos:

- Inertes naturais e britados

- Cais

- Cimentos

- Aditivos e adjuvantes para betdes e argamassas hidraulicas

- Agua.

Indicam-se como composicées tipo para argamassas hidraulicas correntes, as seguintes:

a) argamassas de cimento

Quilos de cimento Traco
por m3 de inerte (cimento inerte)
Ne 11 600 1+2
Ne 12 400 1+3
N2 13 300 1+4
Ne 14 240 1+5
b) argamassas de cal hidraulica
Quilos de cal Traco

por m3 de inerte (cal + inerte)

Ne 21 400 1+2
Ne 22 270 1+3
Ne 23 200 1+4

c) argamassas de cal ndo hidraulica

Traco

(cal + inerte )
Ne 31 1+2
Ne 32 1+3

d) argamassas bastardas
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Quilos de cimento Quilos de cal Trago cimento
por m3 de inerte por m3 de inerte cal +inerte
Ne 41 270 60 2+1+9
Ne 42 240 90 1+1+6
Ne 43 150 210 1+3+2
Ne 44 135 120 1+2+9

Nos casos omissos do Projecto, as argamassas do tipo | sdo argamassas de cimento com a

composicao n2 12.

As argamassas de cimento devem ser utilizadas quando for indispensavel obter uma

argamassa densa e resistente.

As argamassas de cal hidrdulica podem ser aplicadas em obras interiores ou exteriores, salvo
nos casos em que estas estejam em contacto com meios agressivos.

As argamassas de cal ndo hidraulica s6 podem ser utilizadas em obras interiores.

Nas argamassas bastardas, a cal a utilizar deve ser uma de cal hidraulica ou semi- hidraulica e

0 seu campo de aplicagdo é idéntico ao indicado para as argamassas de cal hidrdulica.

Podem, em geral, os componentes das argamassas hidraulicas correntes ser medidos em peso

ou volume sendo, contudo, aconselhavel recorrer-se ao primeiro processo.

Nas argamassas hidraulicas do tipo |, o ligante sera medido em peso.

As medidas para a avaliagdo dos componentes sélidos das argamassas em volume devem ser
de sec¢do quadrada ou circular, de altura nao inferior ao lado do quadrado ou ao didametro do

circulo e terem escrita no exterior a sua capacidade.

As argamassas hidrdulicas correntes podem ser confeccionadas por processos mecanicos ou

e ——
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por processos manuais de acordo com o prescrito nas cldusulas seguintes:

- E obrigatdria a utilizacdo de processos mecanicos no fabrico de argamassas do tipo I.

- As argamassas do tipo Il podem ser, em geral, confeccionadas por processos manuais
sendo, contudo, preferivel a recorréncia a processos mecanicos, salvo para baixos

volumes de producado didria de argamassa de cal ndo hidraulica.

- E obrigatdria a utilizagdo de processos mecanicos na confeccdo de argamassas do tipo

I guando o volume diario de producdo de uma argamassa

desse tipo for superior a 10 m3, salvo para argamassas de cal ndo hidraulica.

Na amassadura das argamassas, realizada quer por processos mecanicos quer por processos

manuais, devera observar-se o especificado no seguinte documento:

Regulamento de betdes de ligantes hidraulicos — Decreto n2 404/71, de 23 de

Setembro.

A divisdo em lotes serd estabelecida por acordo prévio entre o Dono da Obra e o Empreiteiro,
podendo cada lote referir-se a partes de construgao, a toda a construcdo, a lotes de pegas, a

volumes de argamassas fabricadas ou a intervalos de tempo de fabricagdo.

Em qualguer caso, um mesmo lote englobard sempre argamassa com as mesmas

caracteristicas de componentes, de composi¢des e de fabrico.

A colheita de amostras sera realizada ao longo do periodo de fabrico da argamassa
correspondente ao lote respectivo. Cada amostra devera corresponder a uma amassadura

diferente.
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Os ensaios de recepcdo de argamassa sdo o0s previstos nas cldusulas relativas as suas

aplicagoes.

Para argamassas do tipo | prevé-se a realizacdo do ensaio de resisténcia a compressao de

acordo com o especificado no seguinte documento:

Cimento Portland normal — Caderno de encargos para o seu fornecimento e recep¢ao

— Decretos n2% 40870 e 41127 e Portaria n2 18189.

Se outros valores ndo forem especificados para a resisténcia a compressao das argamassas do
tipo |, devera ser obtido o valor minimo de 100 kgf/cm2 em cada um dos provetes ensaiados.
Depois de fabricadas, as argamassas deverdo ser transportadas para os locais de aplicacao,
utilizando meios de transporte limpos, ndo absorventes e que ndo provoquem a segregacao
dos componentes. Quando as circunstancias o permitam, pode o transporte das argamassas
ser realizado por gravidade, por ar comprimido ou por bombagem.

Sempre que as argamassas tenham que aguardar algum tempo antes de serem aplicadas,

devem ser depositadas em recipientes ou plataformas limpas e abrigadas.

Nenhuma argamassa pode ser utilizada apds se ter iniciado a presa ou o endurecimento

guando se trate de argamassas de cal ndo hidraulica.

Salvo no caso de aplicacao de aditivos retardadores de presa, as argamassas de cimento, de cal
hidraulica ou bastardas s6 podem ser utilizadas até uma hora apds a juncdo da agua aos

restantes componentes.

No fabrico e utilizagdo de argamassas de cimento ou de cal hidraulica em condi¢es de

temperatura desfavoraveis observar-se-a o prescrito no documento acima referido.

Caderno de Encargos

Pagina 9



Porto.
Camara | |
Municipal

As argamassas de cimento, densas e com fungdes resistentes, ndo sdo aplicaveis em rebocos
destinados a superficies, salvo no caso de aplicacdio de aditivos de comportamento
comprovado por ensaios de estanqueidade a dgua, ndo podendo, porém, ser destinados a

acabamentos de base alcalina (pintura a cal).

As argamassas de cal hidraulica poderao ser empregadas em rebocos de superficies estanques
desde que o seu comportamento seja comprovado por ensaios e o acabamento final da

superficie ndo seja de base alcalina.

As argamassas de cal ndo hidrdulica aplicaveis em obras interiores, quando destinadas a

rebocos, apenas poderdo constituir base a acabamentos a base de cal (caiagcdo ou estuques).

As argamassas bastardas das composicées n%. 41 e 42 poderdo destinar-se a rebocos
exteriores ou interiores quando o tipo de acabamento exigir uma base acida (tinta de agua de
base sintética) enquanto as das composi¢cGes n%. 43 e 44 serdo destinadas a rebocos
exteriores ou interiores quando o tipo de acabamento exigido for de base alcalina (caiag0es,

estuques, revestimento de azulejo ou ladrilho ceramico).

5 — FERRAGENS

Nesta especificacdo incluem-se todas as ferragens dobradicas, muletas, puxadores, trincos,
fechaduras, etc., necessarias ao bom funcionamento das caixilharias, portas, janelas e

equipamento fixo.

Todas as ferragens vistas serdo cromadas, isentas de rebarbas ou outros defeitos e o
acabamento devera ser isento de picaduras, riscos, fendilhagdo ou bolhas.
Deverdo chegar a obra convenientemente acondicionadas para que sejam protegidas durante

o transporte e armazenamento.
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As fechaduras a utilizar deverao corresponder as caracteristicas gerais requeridas pelos ensaios
de Qualificacdo de Componentes de Edificios do LNEC, na parte que se |Ihe refere. Deverdo ser

amestradas por sectores fornecendo trés exemplares de cada chave.

A distancia da broca a testa deverd ser de molde a que aquela fique na couceira quando a
houver, deixando a necessdria folga para o perfeito funcionamento das muletas.
Todas as demais ferragens serdo de caracteristicas correspondentes a qualidade exigida para

as fechaduras, designadamente fichas, dobradicas, parafusos, etc.

As dobradicas das portas serdo providas de anilhas de apoio em material conveniente, com

coeficiente de atrito baixo.

O mostrudrio de toda a ferragem a aplicar deverd ser presente ao Dono da Obra, com o
intervalo de tempo suficiente antes da aplicacdo para que este se pronuncie sobre a sua

aceitagao.

O assentamento deve ser efectuado com o esmero indispensavel ao bom funcionamento das
partes moveis, de forma que os movimentos de abrir e fechar se processem levemente e sem

prisdes.

6— TINTAS

Todos os produtos serdo de primeira qualidade, de fabrica de reconhecida idoneidade e

deverdo dar entrada na obra em embalagens de origem, ndo violadas.

Antes do inicio dos trabalhos, o Empreiteiro apresentara ao Dono da Obra a especificacao
técnica dos produtos que pretende aplicar, incluindo entre outros, nomeadamente, os

seguintes:
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a) Isolamento tipo Plastron para pinturas plasticas a base de agua

b) Primarios e aparelhos

c) Secantes

d) Aguarras

e) Tintas para cimento

f) Tintas de base oleosa par

g) Esmaltes.

O Dono da Obra recusard todos os materiais que ndo cheguem a obra nas condi¢Ges acima
descritas, sobre os quais ndao tenha recebido documentacdo técnica e especificacdes de
aplicacdo suficientes e para os quais ndo haja a garantia de ndo terem sofrido alteracdo a partir

da fabrica fornecedora.

Quando se proceder a diluicGes de tintas ou vernizes, elas deverdo ser feitas nas percentagens

indicadas pelo fabricante.

S3o interditas as misturas de tintas ou vernizes de marcas diferentes bem como de materiais

de caracteristicas diferentes, embora da mesma marca.

Todas as tintas deverdo satisfazer as prescri¢des gerais estabelecidas nas Normas Portuguesas

aplicaveis.

O Empreiteiro deverd ter sempre em depdsito as quantidades de materiais necessarios para

garantir o andamento normal dos trabalhos.

As diferentes qualidades de materiais serdo arrumadas em lotes separados e perfeitamente
identificiveis. Se, devido a armazenagem prolongada, as tintas apresentarem uma «pele»

continua e espessa a superficie, deve-se corta-la junto a parede do recipiente e retira-la.

e ——
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Se a «pele» for pouco espessa ou descontinua, bastara passar a tinta por uma rede fina. Depois
de retirada a «pele», deve-se mexer a tinta para desfazer completamente o «depésito» de

pigmentos que possa existir.

Todas as latas que contenham tinta serdo, apds utilizacdo parcial, tapadas, voltadas e
retornadas a sua posicdo normal, para se conseguir uma vedacdo ao ar a mais perfeita

possivel.

No caso de uma lata com tinta ficar quase vazia, deve mudar-se o seu contetddo para outro
recipiente mais pequeno, pois um volume de ar relativamente grande dentro da lata

ocasionara a perda da qualidade da tinta e, portanto, interdicdo do seu emprego.

N3o serd permitido fazer lume nem criar fontes de calor junto dos recipientes com tintas ou
nos locais onde possa haver forte concentracdo de vapores de diluentes, por estes serem

volateis e inflamaveis.

No caso particular dos trabalhos a executar com tintas de reaccdo (dois ou mais componentes),
deverdo respeitar-se as instruces dos fabricantes, em especial no que se refere as propor¢ées
da mistura dos diversos componentes e ao «Pot-Life» (tempo de aplicabilidade do produto

depois de efectuada a mistura da base com o catalisador).

CLAUSULAS TECNICAS ESPECIAIS

GENERALIDADES

Fazem parte integrante das presentes C.T.E. todos os Fornecimentos, Trabalhos e seu modo de
execucdo descritos na Memoria Descritiva, Pegas desenhadas, Mapas de acabamentos e

Mapas de trabalho, que o Empreiteiro se obriga a cumprir na integra.
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O Empreiteiro deverd inteirar-se no local da obra e junto do Dono da Obra ou representante
deste, do volume e natureza dos trabalhos a executar porquanto ndo sdo atendidas quaisquer

reclamacgdes baseadas no desconhecimento ou falta de previsdao dos mesmos.

Dever-se-3o ainda contar com a execucao dos trabalhos e fornecimentos que, embora nao

explicitamente descritos neste C.E., sejam necessarios ao bom acabamento da obra.

Todos os materiais deverdo ser sujeitos a aprecia¢cdo dos Projectistas e/ou Fiscalizagcdo, bem

como tudo o que diz respeito a definicao de referéncia e cor.

Sempre que necessario, podera ser exigido o protdtipo de um elemento construtivo, bem
como uma amostra significativa do material proposto, por forma a ser possivel uma melhor

apreciacdo por parte dos Projectistas/Fiscalizacdo.

Serdo da responsabilidade do Empreiteiro todos os desenhos complementares do Projecto,
necessarios a preparacao da obra e execucdo dos trabalhos que terdo que ser presentes a

Fiscalizagdo para aprovacao.

Todas as cotas do Projecto serdo verificadas e corrigidas em obra pelo Empreiteiro, sendo da

sua responsabilidade o fornecimento e colocacdo de material de dimensdes incorrectas ou ndo

compreendidas nas tolerancias admissiveis.

TUBAGEM DE ACO INOX

1 - Caracteristicas

Os tubos de aco inox para abastecimento de dguas fria e quente serdo em ago AlSI 304 e com a seguinte
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composigao:

- CROMIO (CR)—17% a 20%

- NIQUEL (Ni)— 8% a 12%

- CARBONO (C)—0,08% a 12%
- MANGANESIO (MN)-2%a 1%

- SILICIO (Si)—0,2% a 1%

- ENXOFRE (S) = 0,03% max.

- FOSFORO (P) — 0,045 % max.

As propriedades mecanicas e fisicas do aco inoxidavel serdo as constantes da referida norma de

qualidade AISI 304.

As dimensées dos tubos respeitardo a norma inglesa BS 4127 (Part.2) e deverdo ter gravado a marca,
norma (s) e certificado de qualidade.

A aprovacado dos tubos ficard a cargo da Fiscalizagao.

2 — Juntas e acessorios

As juntas serdo feitas com acessérios de ago inox soldados por capilaridade para didametros iguais ou
inferiores a 54 mm e por soldadura topo a topo para didametros superiores.
Todos os acessorios deverdo ter a marca e a(s) norma(s) que respeitem gravados no seu corpo e serdo

sujeitos a aprovacgao da Fiscalizagdo.

3 — Dobragem dos tubos

A dobragem dos tubos sé pode ser feita com recurso a maquina apropriada ( de ranhuras profundas).
Todas as dobragens ficardo sujeitas a apreciacdo da Fiscalizacdo. Ndo é permitida a dobragem de tubos
com diametro superior a 22 mm.
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4 — Dilatacdo das tubagens

A fim de evitar a fissuracdo ou outras avarias no material de revestimento das tubagens de aco inox,
através das quais circulam 4gua fria e quente a temperaturas elevadas, o Adjudicatario devera tomar as

seguintes precaugoes:

a) Escolha adequada dos pontos fixos do sistema de distribuicdo de dguas quentes, para que a
dilatacdo possa realizar-se livremente e sem esforco sobre o revestimento.

b) Um ponto fixo nos trocos rectos e outros deslizantes nas redes com instalacdo por abracadeiras.
c) As mudancas de direccdo podem servir de compensacdo para a dilatacdo se os pontos fixos
forem bem escolhidos.

d) Nos trocos rectos compridos das redes de agua quente, dever-se-4 empregar um dispositivo
proprio para a dilatagdo (”liras”) .

e) As tubagens embebidas nas paredes ou reboco, deverdo ser envolvidas com cartdo canelado,
para permitir a liberdade de movimentos e respeitando a seguinte técnica:

Agua fria — 1 volta com sobreposi¢do de % perimetro do tubo. Poderdo usar-se tubos de isolamento de

5mm de espessura.

Nas redes de aguas serao colocadas juntas de dilatagdo no mesmo local das juntas do edificio.
Num e noutro caso utilizar-se-do juntas do tipo U ou lira, adequadamente dimensionadas para

absorverem os esforgos longitudinais e transversais.

5 — Fixagao

As tubagens a vista serdo fixadas por abracadeiras em ago inox, que permitam a sua livre dilatacdo,
excepto nos pontos fixos, quando os houver.

As abracadeiras serdo isoladas das respectivas canaliza¢Oes, por juntas de qualquer material adequado,
nomeadamente juntas de borracha, etc., evitando-se deste modo a transmissdo de ruidos as paredes do
edificio.
————————————————————————————————————————————————————————————————
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As distancias entre abracadeiras ou quaisquer outros apoios variardo com os respectivos diametros e

nao deverdo ser inferiores a :

a) Trajectos horizontais

- AtE A5 MM e 1,00 m

- de 22235 MM i 1,50 m

- SUPErior a35 Mm ...coevviivniiiiiiiieeeee e 2,00 m
b) Trajectos verticais

- AtE 28 MM i 2,00 m
- SUPEIIOr @ 28 MM ...vvvvieiiviviiiinenereeeeeens 3,00 m

Nas montagens a vista as tubagens ficardo afastadas das paredes ou tectos, mesmo depois de isoladas,
cerca de 5 cm e, nos atravessamentos de paredes, tectos ou pavimentos serdo envolvidas por mangas

metalicas de proteccdo de chapa zincada ou bainha de PVC que permitam a sua livre dilatagao.

Estas mangas ndo poderao servir de apoio a tubagem nem esta poderd, sequer, ficar em contacto com
elas depois de montada e o espago vazio entre aquelas e estas devera encher-se com material isolante

(13 de vidro, etc.).

6 — Identificacdo das tubagens

O adjudicatario procedera a identificacdo de todas as tubagens e circuitos de acordo com o prescrito na
Norma Portuguesa definitiva n? 182.

As cores e indicacOes codificadas a aplicar serdo conforme a referida norma.

e ——
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REVESTIMENTO DE PAREDES E PAVIMENTO A MATERIAL CERAMICO, INCLUINDO PREVIA
REGULARIZAGCAO DAS SUPERFICIES

O material ceramico a utilizar serdo do tipo e cor conforme indicado no mapa de acabamentos.

As superficies em que o material ceramico sera assente devem ser bem desempenadas e
trabalhadas, de modo a dispensarem o mais possivel a aplicagdo de camadas adicionais de

regularizacao.

O assentamento far-se-a por fiadas paralelas, conforme as indicacdes especiais do projecto ou

do plano submetido a aprovacdo da Fiscalizacdo.
O material ceramico serd assente com cimento cola.

O tardoz do material ceramico deve ainda ser convenientemente limpo de poeiras, gorduras e

outras substancias cuja presenca possa ser prejudicial.

Para evitar a perda de aderéncia resultante da presenca de bolsas de ar entre o tardoz das pecas
e a argamassa, devem aquelas ser batidas nas suas posigdes, mas sem se deteriorarem. O
excesso de argamassa que refluir através das juntas deve ser retirado com um pano humido e

logo que possivel, procurando-se assim evitar o aparecimento de manchas no azulejo.

Nas juntas entre as pecas levara cruzetas de PVC de 1 mm de modo a homogeneizar a espessura

das juntas. No refechamento das juntas serd empregue cimento branco.
Nas esquinas devera ser utilizado perfil em PVC, contra o qual remata o azulejo.

O desempeno das superficies de revestimento, bem como a uniformidade, alinhamento,
paralelismo e perpendicularidade das juntas, a distribuicdo das pegas segundo as areas a

revestir, assim como os remates, devem ser objecto de especial cuidado.

No assentamento dos azulejos ndo serd autorizada a aplicagdo de tiras de mosaicos de largura

inferior a metade da das pegas em inteiro.
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FORNECIMENTO E COLOCAGAO DE LOUGAS SANITARIAS

Estdo incluidos os seguintes fornecimentos e posterior colocacdo/instalagdo:

» Conjunto de lavatdrio tipo Roca Zoom da e torneira misturadora tipo Vitéria da Roca ou
equivalente (4 un)
> Bidé tipo Roca Zoom ou equivalente(1un)
» Bacia tipo Roca Zoom ou equivalente — (4un)
»  Urinois tipo Roca Zoom ou equivalente — (5un)
> Deverdo ser previstos trabalhos para a aplicacdo das lougas sanitdrias atras referidas,
respetivos acessérios e demais ligacbes as redes de agua fria com tubos de latdo
cromado, liga¢Ges a rede de esgotos provida de sifao metdlico, etc.
» Em todas as entradas nas instalacGes, na tubagem de agua fria, na alimentacdo de
bacias de retrete e maquinas serdo instaladas torneiras de seccionamento em latdo

cromado, do mesmo tipo das utilizadas nos restantes aparelhos

TRABALHOS NAO ESPECIFICADOS

Para os trabalhos que, eventualmente, ndao se encontrem especificados nas CTE
anteriores, compreende-se o seu fornecimento, execu¢do e/ou montagem de todos os
materiais e mao-de-obra necessaria para o seu bom e completo funcionamento, tendo
em atenc¢do o pormenorizado no projecto, o descrito no mapa de trabalho e o prescrito nas
normas portuguesas, com esmero e segundo as boas normas de construgao.

PINTURA DE TECTOS INTERIORES A TINTA PLASTICA
Os tectos interiores, de acordo com o indicado no Mapa de Acabamentos, serdo pintados com tinta de
emulsdo sintética (tinta plastica), de 1 qualidade, do tipo “Stucomat” da Robbialac, e de cor a aprovar pela

Direcgéo Técnica.
Nas Instalagbes Sanitarias a tinta a aplicar devera ser do tipo “Robbiotel Aquoso”.

Em todas as superficies sera aplicada uma demao de primario seguido do nimero de deméos de tinta

necessarias (minimo de duas) para um acabamento perfeito.
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Na preparacdo da tinta deverdo ser seguidas todas as indicagbes do fabricante, bem como as prescri¢des

gerais estabelecidas nas normas portuguesas aplicaveis

PINTURA A ESMALTE SOBRE MADEIRA
As superficies de madeira serdo pintadas com esmalte sintético de cor a escolher pela Direcao

Técnica.

Depois das superficies preparadas e protegidas de acordo com o descrito em 5, serd dada uma
demado de primario tipo “Robbifer Aquoso”, uma demao de Subcapa Universal e trés demaos de

esmalte tipo “S.M.P.” da Robbialac, ou equivalente.
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